                       橡胶套筒、涨缩胶套产品说明

我公司自主研发和生产的具有国际一流技术水平的（特种）橡胶套筒产品覆盖了国内主流钢铁企业冷轧板生产厂的大多数机组，是多家国内大型钢铁企业的常年备件供应商和工程套筒配套单位。　　
　　根据不同的机组情况，套筒的规格可分为薄型、薄中型、厚中型、超厚型四种。薄型套筒主要用于设计本身不考虑使用套筒，但为改善质量而不得已使用的机组，这种情况下不允许改变钢卷的卷内径交货规格，可以消除部分卷轴印，但不彻底。薄中型规格套筒用以满足标准的420、508规格或非标的中间规格。厚中型则多用于420与508、508与610、或610与710卷内径的变径后卷取。而超厚型套筒主要是为满足实现大一规格的卷内径卷取或开卷。一般情况下，当套筒的材质、性能和质量能够基本满足使用时，采用薄中型、厚中型、超厚型规格的套筒对钢卷带头印和卷轴印的消除均有明显的作用。
  以往，冷轧板开卷和卷取时钢卷都有不同程度的擦划伤，而（钢）带头所产生的压痕一卷中就会有几十米，甚至100-200米，造成大量的浪费。据初步统计一个机组由于这一质量问题所造成的经济损失就有上千万。按照冷轧板的生产流程，必须要经过平整、脱脂、“连续退火”、涂镀、重卷、纵横切等生产工序。因此，这一技术的应用其经济效益极为显著。
  另外，该产品特别为生产05汽车板和硅钢生产等提供了一个关键的技术条件。近年，国内进口的国外的橡胶套筒，真正符合使用要求的很少。在轧钢设备上使用橡胶套筒，产品的技术难度主要是解决重载、高速条件下的耐磨、高弹性回复以及疲劳寿命问题。而一般情况下，单纯的橡胶、聚脂类材料都无法满足这一要求。特别是研制的套筒必须具有真正的产品意义，即质量稳定、成本可控、满足现场操作及生产使用要求，有足够长的使用寿命（过钢量），用户能产生显著的经济效益，在综合的指标上能够相当甚至优于进口产品。

十多年来，我司已为国内外200多家钢铁企业提供专业橡胶套筒产品与技术服务，在各界朋友的大力推荐下，产品更是远销欧美，东南亚！
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